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切削加工特集　成功事例

3Mｷｭｰﾋﾞﾄﾛﾝ研削砥石による加工能率向上ﾃｽﾄ

ｽﾗｲﾄﾞ冷却板

G-STAR

研削液（ﾉﾘﾀｹｸｰﾙ）

岡本工作機械　PSG-64DX

抑えることができるので送りUPや、ﾜｰｸ焼け防止にも効果が見込めます。
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いただきました。砥石を形成している粒子を三角形状、大きさ均一化の技術にて
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平面研削加工において加工能率UPのご提案として3Mｷｭｰﾋﾞﾄﾛﾝ砥石をご紹介させて
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切れ味の向上に成功。従来切り込み0.005mmから4倍の0.02mmまでUPしていただき、

粒子間の隙間を大きく確保できるため、ﾄﾞﾚｽ回数も1/3に減り

結果、加工能率4倍　　　　　寿命が3倍向上しました。

今回のﾃｽﾄは研削条件同等にて切り込みUPをさせていただきましたが、抵抗を
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