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テスト所見

担当：

現行品 提案品
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S社 ﾀﾝｶﾞﾛｲ

WNMG080412 WNMG080412-AS

切削加工特集　成功事例

外径の仕上げ加工

ｶﾊﾞｰﾌﾟﾗﾈﾀﾘｷｬﾘｱ

S45C

ｴﾏﾙｼﾞｮﾝ

森精機　CL2000

中野　光輝

950 950

100 280

断続加工をされているお客様で、従来ﾁｯﾌﾟではﾊﾞﾘが出てしまう問題と、刃持ちが悪く欠けてしまっ
ていた。寿命も100個で交換。

ﾀﾝｶﾞﾛｲ　WNMG080412-AS：T9125ではﾁｯﾌﾟ形状がﾌﾗｯﾄﾗﾝﾄﾞなっており、欠けに強い形状と
なっている。それにより従来品ﾁｯﾌﾟと同条件で加工した際、工具寿命が約2.8倍になり、ﾊﾞﾘも抑制された。
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