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切削加工特集　成功事例

内径の仕上げ加工

自動車ﾐｯｼｮﾝ部品

SCM430

ﾄﾞﾗｲ加工

ﾑﾗﾀ　MW120

山本　隼也

0.15 0.15

700 1200

お客様からｺｽﾄﾀﾞｳﾝの御要望を頂き、ﾜｰｸ材質,加工条件を確認させて頂きました。

このﾁｯﾌﾟを選んだ理由は内径の連続加工の為、従来品より耐摩耗性に優れている材質で切れ味

が良く、切りくず処理性能に優れたﾌﾞﾚｰｶｰである為、御提案させて頂きました。

テストの結果、現状は700個で欠損が生じているのに対し、住友のﾁｯﾌﾟは1200個まで加工する事
がができ、約1.7倍の寿命となり加工ｺｽﾄﾀﾞｳﾝに繋がりました。
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